Univerzalis fedo festékek iivegre
H32... sorozat

1. Altalinos ismertet
A H 32 sorozat univerzalis feddé festékeit fo-
ként italos palackok és kozmetikai flakonok
dekoraldsara hasznaljak, de ivopoharaknal is
hasznalatos. A hasznalati edényeknél a pohar
peremének dekoralatlannak kell maradnia a
festékek 6lom kioldhatosaga miatt. Esetenként
a H 32 sorozatot kécserép termékek és csem-
pék dekoralasara is hasznaljak, ha az alacso-
nyabb égetési h6fok elényben részesiil.
A festékeket altalaban por formaban vagy
termoplasztikus pasztaként szallitjuk, kivan-
sagra azonban szoropisztolyos felhordasra,
vagy tampon nyomasra eldkészitett allapotban
is.
2. Egetési tartomany

490 - 580 C°
3. Tulajdonsagok
3.1. Nehézfém tartalom
A H32 sorozat szinei 6lmot és kadmiumot
tartalmaznak
3.2. Ellenallo képesség a DIN 51031/32 szab-
vanyok szerint
A H32 sorozattal késziilt dekorok nem ellenal-
loak ecetsavval szemben, ezért nem felelnek
meg a DIN 51031/32 szabvany kovetelménye-
inek.
3.3. Mosogatogép allosag
A mosogatogép allésagra vonatkoz6 adatok
csak kozelito értékek, mert a mosogatogép
tipusa, a mosogatasi program, a mosogatdszer,
a vizmindség és a festék beégetési koriilmé-
nyei az eredmények ingadozasat okozzak. A
Heraeus cég a kész dekorok mosogatogép
allosagat egy Miele tipusi mosogatogépben,
az anyagvizsgalé szakmai bizottsag (FNM)
tesztprogramja szerint vizsgalja.
Ha a dekor 500 mosogatast kibir maradandé
karosodas nélkiil, akkor mosogatogép alld
dekorrdl beszéliink, 1000 mosogatas karosodas
nélkiili elviselése esetén a dekor a mosogatd-
g¢p hatasaival szemben ellenallonak nevezhetd
Az livegre valo dekorfestékek alapvetden nem
érik el a porcelan dekorok ellenalld képessé-
gét. Ezért liveg dekorok esetén mosogatogép
allosagrol beszéliink, ha a dekor 200 mosoga-
tast karosodas nélkiil elvisel.
A H 32 sorozat szinei nem mosogatogép allo-
ak
3.4. Hotagulasi egyiitthato

A festékek hoétagulasi egyiitthatdja 90 - 100 *
107/C°

3.5. Keverhetdség

A széria valamennyi szine keverhetd egymas-
sal.

4. Feldolgozas

A kovetkez6 feldolgozasi utmutatoban folyton
ismétlodik az eldiras, hogy a pasztat feltétlentil
hengersoron kell homogenizalni. Ez azért na-
gyon fontos, mert a matt vagy nyugtalan szin-
feliilet - amelyek a leggyakoribb hibék - tobb-
nyire az elégtelen szindiszpergalasra vezethe-
tok vissza. A hengerszék alkalmazasaval a
hiba megelézhetd.

4.1. Ecsettel torténo felhordas

A H 32 sorozat valamennyi festéke pasztasit-
hat6 olajos vagy vizes bazist médiumokkal.
Ha az olajos médiumot részesitik elényben,
akkor az Nr. 221 szitaolaj hasznalatat javasol-
juk. 100 sulyrész festékporhoz kb. 50 - 60 rész
médium hozzakeverését javasoljuk. A henger-
székkel homogenizalt pasztat Nr.62 terpentin-
nel feldolgozasra kész allapotig kell higitani.
Alternativaként a festék por vizoldhatd Nr. 46
festomédiummal is pasztasithat6. Ebben az
esetben 100 sulyrész festékporhoz kb. 60 - 80
sulyrész médiumot ajanlunk. A hengerszéken
homogenizalt pasztat 30 - 40 rész vizzel fel-
dolgozasra alkalmas allapotig kell higitani.

4.2. Direkt szitanyomas és matrica készités

A festék porbol Nr 221 szitaolajjal kell pasztat
késziteni, 100 sulyrész festékhez 50-65 suly-
rész olaj sziikséges. Ugyeljen a j6 homogeni-
zalasra!

A festékpaszta rétegvastagsagat nem csak a
szita slirliség hatarozza meg, hanem a filmré-
teg, a rakel nyomas és a rakel szoge. Ez meg-
neheziti a megfeleld szita ajanlasat. Bevalt a
68T- 90T (180-220 mesh) poliészter szita,
illetve 220-300 mesh acélszita.

Egy tipp: A fedoképesség és a szinintenzitas
novelése érdekében eldszor egy fehér alatét
réteget kell nyomni. Ehhez a H 32007 fedo
fehér festékiinket javasoljuk.

A matricak lakk maszkjanak eldallitdsdhoz az
L 406 lakkot ajanljuk. A huzashoz 24HD -
32HD/ 60 - 83 mesh poliészter szovet, vagy
ennek megfeleld acélszovet hasznalata java-
solt.

4.3. Felhordas szérassal



A felszorasra alkalmas festéknek alacsony
viszkozitastinak kell lenni. 100 sulyrész fes-
tékporhoz 5 -10 rész Nr.221 szitaolajat és 40 -
50 rész fujasra alkalmas médiumot adunk.
Médiumként univerzalis olajat vagy terpentint
lehet alkalmazni.

Alternativaként az ecsetes felhordasnal ismer-
tetett Nr.46 médiumot ajanljuk. Ebben az eset-
ben a higit6 anyag a viz.

A festékport és a médiumokat egy golyds ma-
lomban keverjiikk 0ssze feldolgozasra kész
allapotba.

4.4. Tampon nyomas

Ha tampon nyomaéssal dolgoznak, akkor a
Nr.232 médiumot ajanljuk. 100 stlyrész fes-
tékporhoz 35 - 45 rész médiumot kell keverni,
¢s hengerszéken homogenizalni.

Féltermoplasztikus nyomashoz ajanljuk a
Nr.040695 médium hasznalatat. A keverési
arany: 100 stlyrész festékporhoz 65-70 rész
médium.

5. Beégetés

A direkt dekoralasu targyakat kozvetleniil a
dekoralas utan égetni lehet, feltéve ha nem tal
vastag a réteg. A matricak esetén azonban 2-3
ora szaritas sziikséges felhordas utan, még a
beégetés elott.

A dekoralt targyat lassan novelt homérséklettel
kell beégetni, ahol kiilondsen az elsd fazisban
(kb. 400 C°-ig) a jo szelloztetésnek dontd je-
lentdsége van a végtermék mindsége szem-
pontjabol.

Tal sok vizgéz, vagy gazkemencében egy
enyhe redukald atmoszféra a festékek matt
kiégését okozhatjak.

A termékeinkre vonatkoz6 adatok megfelelnek a jelenlegi ismereteinknek €s tapasztalatainknak. Az atvevd feladata, hogy az
esetenkénti alkalmazasi célra vald alkalmassagot megvizsgalja. A hibas termékek kikiiszobolése érdekében az alkalmazonak
kell kiprobalni és megallapitani a preparatumokrol- tekintettel a feldolgozasban részt vevd tobbi anyagra-hogy a tervezett

eredmény elérhet6-e.
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