Hydracast Mold Mix
teljes és rész formak készitéséhez, egyszeri hasznalatra

Elokésziilet

- eredeti modell viaszbol vagy agyagbol

- Hydracast

- (livegszalas anyagmaradékok erdsitéshez)
- kever6edény

- liter mérték

- edény viznek

- vizzel teli edény, szerszamok tisztitasara
- védémaszk

Hydracast mennyiségének szdmoldsa

1. Saccoljuk vagy szamoljuk ki a modell térfogatat dm3 -ben azaz literben

2. Szamoljuk ki az 6nt6forma térfogatat dm3 —ben azaz literben

Szogletes formaknal: hossziisag x magassag x szélesség
(pl.20x30x40=2x3x4=24dm3)

henger formaknal :  alapteriilet (1 X r2) x magassag
(pl.3.14x10x10x25=3.14x1x1x2.5=7.8dm3)

3. Ontéforma térfogat minusz modell térfogat = formakeverék térfogata dm3- ben (liter)

Ontéforma zsaluzasinak az elékészitése

- Az Ont6forma zsaluzésa szogletes formaknal fadeszkakbol, henger formaknal lindleumszeletekbdl késziil

- Ha sziikséges, a réseket toltsiik ki agyagmaradékokbol (plastillin), a forma belsejét szilikonspray-vel vagy
WD 40-nel fajjuk be

- Az agyagbol vagy viaszbol késziilt eredeti modellt helyezziik el az 6ntéformaba ugy, hogy az aljahoz
simuljon

Hydracast keverék Gsszetétele

3.5 dl kb. 20°C —os viz : 1 kg Hydracast

Az anyagok keverése

- tudnunk kell a formakeverék tétfogatat

- sziikséges vizmennyiség ( = 60%-a az dntéforma térfogatanak) készitsiik ossze egy edénybe

- aHydracastot keverjiik 0ssze az iivegszalas anyagokkal és Ontsiik bele a vizbe (ne forditva), majd ismét
keverjiik 6ssze



