Ainland

Hasznalati utmutato a Kristall 1, Kristall 1S, Kristall 2000 és a
Kristall 2000S, WizCG, WizlingCG és a TwinSpin tipusu csiszoléogépekhez

Kdszonjuk, hogy ezt a termeéket valasztotta. A gép biztonagos és tartdés tzemeltetésének érdekében
keérjik figyelmesen olvassa el a hasznalati utmutatét és tartsa be az abban leirtakat.

Biztonsag

v~ Csiszolas kdzben mindig viseljen védészemiveget.
A csiszologépekhez tartozékként a munkalpra szerelheté szemvédé vasarolhaté.

v’ Ne viseljen laza ruhazatot és kiegészitéket (nyaklancot, karkotét, rojtos inget stb.) mert
a csiszolofej konnyen feltekerheti.

v’ A gépet csak védéfoldeléssel ellatott dugaszoldaljzatba csatlakoztassa.

v~ Helyezze a gépet egy megfelel6 magassagu vizallo stabil vizszintes asztalra.

Részei
Kérjuk ellenérizze, hogy az alabbi lista alapjan minden alkatrész megtalalhat6 e a dobozban.

Kristall 1 és 1S Kristall 2000 és 2000S Wizling (Contur) WizCG (ConturGT)
megnevezés mennyiség / szin mennyiség / szin mennyiség / szin mennyiség / szin
géphaz* (1) fehér/sziirke (1) fehér/kék (1) bordo/fehér (1) fekete/fehér
hiitéviz tartaly (1) fekete (1) fekete
munkalap 19 mm fejhez (1) fehér (1) fehér (1) fehér (1) fehér
3/4" (19 mm) BitSert™ (1) fehér (1) fehér (1) fehér
1" (25 mm) BitSert™ (1) fehér )
szivacs a hiitéshez (1) sarga (2) sarga (2) sarga
3/4" (19mm) )
gyémantozott csiszoldfej (1) réz (1) réz (1) réz (1) réz
1/4" (6mm) csiszolofej (1) réz
imbuszkulcs (1) fekete (1) fekete (2) fekete (2) fekete
spriccelésgatlo (1) fehér (1) fehér (1) fehér (1) fehér

*A Kristall1 és 2000 gépeken ezlst szinl-, a Kristall 1S és 2000S gépeken piros szinl szalaggal.
Uzembe helyezés

Toltse fel vizzel a munkalap alatt kialakitott talcat, gy hogy a viz szintje 2 mm -rel a gép hatso részén
kialakitott tulfolyd nyilas alatt legyen. (Minden modellnél.) A csiszoléfej hosszabb élettartamanak érdeké-
ben a forgalmazonal vasarolhaté a hiitévizhez keverhet6 adalék.

FONTOS: A vizet soha ne ontse direkt a csiszolofejre!

A csiszolofej felszerelése a fuggblegesen kialld tengelyre torténik.
Ellen6rizzlik, hogy a csiszolofej szoritdcsavarja nem nyulik e

a fej belsejében kiképzett furatba. Amennyiben igen, ugy a tengely
csavart tekerjuk kifelé, mig a vége a belsé furatbdl el nem E
tinik. HUzzuk a tengelyre a csiszolofejet. (Az Ureges részével lefelé). e}
Amennyiben ez nehezen menne, a tengelyt kenjuk be vazelinnel. gyrgméntozott rés7 : :
Miutan felhuztuk allitsuk be ugy, hogy a gyémantozott rész S E

fels® éle a munkalap sikjanal 3 mm-rel feljebb legyen. munkalap

FONTOS: A fejet csak olyan poziciéban szoritsuk meg amikor
a csavar meghuizasa utan a motor tengelyének laposan kiképzett részének litkozik.

A szivacsot (csak Kristall1, Kristall 1S, Wiz, Wizling és TwinSpin modellek esetén) a munkalapon a
csiszoldfej mogott kiképzett téglalap alaku profilba illesztjik gy, hogy az alja a vizbe, oldala pedig a fej
gyémantozott részéhez érjen. Wiz és Wizling modelleknél a szivacstartot (BitSert) kilon kell a munkalapba
illeszteni. Ha a csiszolofej koril fehér pasztaszer( folyadékot Iat ellendrizze a vizszintet.

Inteqgralt vizpumpa - Kristall 2000 és Kristall 2000S modellek esetén
Ezeknél a tipusoknal a motor tengelyére szerelt szarnyaskerék a fej hiitését automatikusan
biztositja, igy nincs szlikség szivacsra.




Spriccelésgatlé (minden modellhez)
Megakadalyozza, hogy a fej forgasakor a felhordott viz hatrafelé fréccsenjen.

Uvegcsiszolas

Kapcsolja be a csiszolégépet. Ne érintse a kapcsolot vizes kézzel! Egyes modelleknél (pl. TwinSpin) a halézati
kapcsolé megfeleld allasaban a gép a munkalap enyhe lenyomasara automatikusan elindul, a majd a csiszolas
befejezésével megall. A csiszolando Gvegdarabot a munkalapra helyezve nyomja a csiszolofejnek. Olyan erével
nyomja az anyagot, hogy a motor sajat sebességével foroghasson. Amennyiben a csiszoléfej korul fehér
pasztaszeri( anyag jelenik meg, nem megfelel6 a csiszoldfej hiitése. Ellenérizze, hogy a szivacs nem
tomodott-e el a lecsiszolt anyaggal. Amennyiben igen a szivacsot vegye ki a helyérdl és tiszta vizzel dbliitse ki.
Ha a jelenség tovabbra is fennall, ellenérizze a vizszintet, és nézze meg, hogy a munkalap alatti tadlcan a
tengely kordl nincs-e lerakddott Gvegpor. Amennyiben lerakddast tapasztal, allitsa le a csiszologépet, huzza ki
a dugdt a halozati csatlakozobdl. Ontse ki a vizet a talcabdl, és a lerakddott anyagot acél, vagy miianyag
kaparoval tavolitsa el. Acélkapard hasznalata esetén ligyeljen arra, hogy ne sértse meg a talca anyagat.
Amennyiben a csiszol6fej mar nem megfelel6 hatékonysaggal csiszol, a géppel szallitott imbuszkulccsal
lazitsa meg a fejen talalhaté csavart, és a tengelyen fligg6leges iranyban allitsa a fejet kb. 3 mm -el

feljebb. Egy csiszolofejet kb. 5 pozicidba lehet allitani -3 mm Uveg esetén- mire a teljes gyémantozott

felllet elhasznalodik. Amennyiben ez megtdortént a fejet cserélni kell.

Lyukfaras

A furédfej felszerelése hasonldan térténik a csiszolofej felszereléséhez.
Lazitsa ki a furéfejen talalhaté csavart ugy, hogy annak vége ne nyuljon a fej belsejében kialaitott Gregbe.
Helyezze a tengelyre ugy, hogy a szoritécsavar meghuzott allapotban a tengelyen kiképzett lapos résznek
Utk6zzon.

Furasnal a hiitévizet a vizestalcaba helyezett szivacs

nem képes a furéfejhez vezetni, ezért sziikséges egy

masodik szivacs amivel ezt biztositjuk.

Kristall 2000 és 2000S modellekhez furofejhiités kilén vasarolhato.
Egyik keziinkkel tartsuk a vizes szivacsot a furofejhez, a masikkal
pedig érintsiik a furdfejhez az Gvegdarabot. Lassan haladjunk, és
Ugyeljink a furofej folyamatos hitésére.

uveg

Karbantartas

A csiszologép megbizhaté mikodéséhez tartsa be az alabbiakat.

A motor tengelyén két csapagy (egyes modelleknél bronzpersely) talalhatd, mely zart szerkezeti, hosszu
elettartamu, karbantartast nem igényel. Elhasznalédasa esetén cseréltesse ki szakszervizben.

A motor thermokapcsoléval védett a tulmelegedés ellen. Hosszu folyamatos munkavégzés esetén a
tulemelegedés elkerllésére automatikusan kikapcsol. Ha ez el6fordul, kapcsolja ki a csiszoldégépet és varjon.
Amint a gép kihUl, Ujra elkezdheti a munkat.

A csiszolofejen 1évd csavart a hasznalat soran tobbszor lazitsuk ki, hogy a csiszolas soran felrakédott
Uvegpor tavozhasson. llyenkor mozgassuk meg a fejet a tengelyen. ellenkezd esetben a csavar beragédhat
amit mar az imbuszkulcs segiségével sem tudunk kilazitani és a fejet rogzité csavar is megséral.

Ugyeljiink arra, hogy a hiitéviz mindig hideg legyen. A felmelegedett viz csokkenti a hiités hatékonysagat
és a csiszolofej élettartamat.

A gépet mindig szilard alapra helyezzik. A gép négy gumitalpon all, melyek segitségével biztositott, hogy

a géptest aljan kiképzett szell6zdényilasokon a leveg6 szabadon cirkulalhasson.

A halézati kabelt kizarolag a kereskedelemben kaphat6 hosszabbitéval toldjuk.

Sérllt haldzati kabellel ne Gzemeltesse csiszoldgepét! A kabelt mindig a csatlakozonal fogva huzzuk ki

a dugaszolo aljaztbal.

Barmilyen rendellenesség esetén -szokatlan hangjelenség, szag- forduljon szakemberhez

vagy a forgalmazohoz.

Technikai adatok:
Haldzati feszlltség:220-230V / 50Hz

Garancia: A

A készilékre a vasarlastol szamitott 12 honapig li'ﬂgﬁ:gpsezgn ;gggvford J perc
garanciat vallalunk, melynek datumat a szamlaval ’ *2800 ford. / perc
kérjuk igazolni. Erintésvédelmi '

A garancia megsz(inését eredményezi a nem besorolas: I, osztaly
rendeltetésszerl hasznalat, illetve a készllék atalakitasa. Méret: ’ :'303 % 258 x 136 mm

Munkalapméret: 280 x 235 mm

Szarmazasi orszag: Németorszag



