Motor adatok: Sikcsiszolé-gép :

Allandé magneses valtdéaramu Munkalap méret: 254 x 275 mm
sebességszabalyzés motor Magassag: 17,8 cm

230/240V 50Hz Maximalis tarcsaatmérd: 8” (203mm)

Teljesitmény: 180W
Max. fordulatszam: 2800 ford./perc
Garancia: 2 év

Tartozékok és alkatrészek

Gyémantozott csiszolotarcsa: 6” és 8” csiszolotarcsa (152 és 203mm) egy akril bazislappal hasznalanddk.
Kaphat6 szemcsenagysagu gyémantozott tarcsak: 60, 100, 170, 275, 325, 600, 1200 és 3000 grit.
Atarcsékon 12,7 mm lyuk taldlhatd melyen keresztiil a “J” betlivel jelzett a csavarral a tengelyre rogzithet6.

6” és 8” akril bazistarcsak. A vékony gyémanttarcsa egy akril hordozétarcsara kerdl.
Egy hordozétarcsa hasznalhato tébb csiszolétarcsahoz is, de mindegyik gyémantarcsahoz kilén hordozo-
tarcsa is hasznalhatd, mely kuldn is kaphaté.

6” és 8” filc polirtarcsak: Tartos gyapjufilc tarcsak,kb. 1,5 mm vastag, kézépen 12,5 mm atmérdsji lyukkal)
melyek a legtdbb polirozo por fajtat felveszik, mint cin-, aluminiumoxid , gyémantpor stb.
Ontapados, hogy siman fekudjon.

Polirpaszta Nr. 50037: Nagyon finomra 6rolt ceriumoxid mellyel vizzel keverve polirozhatjuk az liveget.

Gyémantos polirozéanyag Nr.: 450614: magas minéségl 5 karatos gyémantpor hordozoéfolyadékban
14000 Grit-es . 5g -os kiszerelésben.

Hitéanyag Nr. 50011: Vizben oldddo. gyorsitja a csiszolast és védi a csiszoldtarcsat a surlédasi
hé elkerilésésvel.

Fiirész atalakit6 szett Nr: 10675: A SwapTop csiszolotarcsas/henegeres csiszologép a készlet segitségével

tarcsas flrészgéppé alakithato. A tarcsa atméréje 6,5” (16,44mm).

Csiszologép atalakito szett Nr. 10655: A készlet segitségével a tarcsas sikcsiszold gyémantfejes csiszolo-
géppé alakithato, mellyel kiilonb6z6 anyagok formara csiszolhatok illetve furhatok.

Szerviz

A gép esetleges meghibasodasakor illetve tartozék és alkatrész rendelés esetén kérjik forduljon a
kdzvetlenll a gyartéhoz vagy a forgalmazéhoz.

Gyartja: Inland Craft Products Co. Forgalmazza: Glass Design Kft.
Tichelbrink 68 H-9400 Sopron, Baross u. 24.
D-32584 Loehne, Germany Tel.: +36 99 510 298
Tel.: +49 5731-844756 Fax: +36 99 510 299
Fax: +49 5731-82840 e-mail: glassdesign kft@chello.hu

e-mail: inlancraft@t-online.de

Ainland

Hasznalati utmutaté a SwapTop™ sikcsiszolégéphez

Koszonjuk, hogy ezt a terméket valasztotta. A gép biztonagos és tartds tizemeltetésének érdekében
kérjik figyelmesen olvassa el a haszndlati utmutatot, hogy megértse az alkatrészek funkcidjat
Osszeszerelését és a gép hasznalatat.

Biztonsag
v' Mindig viseljen védészemiiveget a gép hasznalatakor!
v’ Tovabbi védelmet nyuijt a “Face Shield” szemvédd illetve a “MagnaShield” hasznalata.
v’ Agépet foldelt elektromos haldzathoz, szabvanyos dugaljba csatlakoztassa. Ne lépje tul az
elektromos halézat terhelhetéségét.
v’ Agép atalakitasakor minden esetben hizza ki a halézati csatlakozét a konnektorbol.
v Hellyezze a gépet vizszintes vizallé feliletre, olyan magasssagra, mely a munkavégzéshez kényelmes.
v’ Agépet mindig az el&iras szerinti védéfelszereléssel miikddtesse.
Alkatrész lista
A lista hasznalataval kénnyen beazonosithatja az alkatrészeket.
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Megnevezés Szin Me. csiszolégépek atalakito készletek
A Géphaz szlirke 1 igen nem
B Motor (a képen beszerelve) sarga 1 igen nem
C Eltavolithaté munkalap szurke 1 igen igen
D Spriccelésgatlo szlrke 1 igen igen
E Bazislap (miianyag) fehér 2 igen igen
F 5/64 inbuszkulcs fekete 2 igen igen
G Gyémantozott csiszolotarcsa acel 4 igen igen
H Polirtarcsa (filc) fehér 1 igen igen
| Polirpaszta és polirozészerszam = 1 igen igen
J Réz befogbcsavar és anya réz 1 igen igen
K Vizes hitérendszer szlrke 1 igen igen
leereszt6 csé (nincs a képen) szintelen 1 igen igen
kulcs a befogdécsavarhoz acél 1 igen igen

(nincs képen)
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A fiirészgép atalakitasa csiszologépre

. Ha az On gépe tarcsas fiirész, tavolitsa el az egész flirész

berendezést. Ezutan a nyitott alj részt latja maga el6tt.

. A sarga motorblokkot ugy helyezziik az aljzatba, hogy a motor

tengelye fliggdélegesen felfelé alljon. A motorblokkot lassan
nyomjuk az aljba (géptestbe), mig az rogzitett allapotba nem
kerdl.

. A szlrke viztarolot az aljzatra helyezziik és ranyomjuk, mig

mindkét rugds tarté (narancssarga) be nem kattan a helyére.
Ezutan az egész gép felemelhetd.

. Avizcsepegtet6t a leiras szerint felszereljuk.

. Az atlatszé vizelvezet6 kifolydcsovet a géptest aljrésze

mogé szereljik.. A cs6 a felesleges hiitévizet egy tartalyba
(nincs a csomagban) vezeti.

. A gyémantozott csiszolotarcsakon 1évé kézépsd lyukba

behelyezzilk a rézcsavart, majd az anyaval (balmenetes!)
rogzitjuk. Elészér a gyémanttarcsat majd az akril bazislapot
helyezziik a rézcsavarra.

Aréz rogzitéanyat szorosan huzzuk meg, hogy a
csiszolétarcsa és az akril bazislap megfeleléen rogziljon.
Minkét részt centrikusan helyezziik fel, majd kézzel szoritjuk
ra a csavart.

. Atarcsat a motor tengelyére hizzuk ugy, hogy a réz rogzit6-

csavar az anyaval lefelé nézzen. Ugyeljiink arra, hogy a réz-
csavarban 1évé imbusz rogzitécsavar a motor tengelyének
lapos része felé nézzen. Huzzuk meg az imbuszcsavart.

A gyémanttarcsa az akrillappal most csiszolasra kész.
Arogzitésnél tgyeljink arra, hogy a tarcsa a viztartalytél
1mm-rel feljebb kertljon.

. A szlrke spriccelésgatlo/hltévizbevezetd fedelet a képen

lathatd modon a tarcsa folé helyezziik. A hiitéviztartalyt
a géptest hatuljaba illeszthet6 fém tartéra a tarcsa folé

helyezzlk. A tartaly aljan Iévé kifolydcsonkra hizzuk az
atlatszé hitbviz vezet6 csovet.

. A motornak beépitett sebességszabalyzéja van.

A hélozati kabelt a géphez, a masik végét a halézathoz
(szabvanyos dugaljba) csatlakoztatjuk. A gép tizemkész.

A motor kapcsoldjat bekapcsoljuk (elforditjuk).

A fordulatszamot az 6ra jarasaval megegyezden ndvelhetjik
ellenkezd iranyban csékkenthetjik.

Csiszolas a sikcsiszoloval

. Az On gépe 15 illetve 20 cm &tméréjii tarcsakkal mikédtethetd.

Ha pillanatnyilag a kisebb tarcsaval rendelkezik, barmikor
vasarolhat egy nagyobbat, a gép atalakitasa nélkal.
ugyan ez forditva is igaz.

. Soha ne haszndlja a csiszoldtarcsakat vizhiités nélkal.

A viz megkéti a lecsiszolt port, és hiiti a csiszolétarcsat.

unthreaded internal
shoulder

Afilc polirozé viszont nem hasznalhaté a rafolyé vizzel, mert elmosna a csiszoléanyagot.

4. El6szor alacsony fordulatszamon csiszoljon, hogy a kiilénb6zé

2. A gyémantlap normalisan valamivel a spriccelésgatlé lap lap alatt van.,

amit nagyobb targyak csiszolasakor valamennyire meg is emelhetiink.

3. A hiitéviz szabalyzécsavarjat csak kicsit nyissuk ki. (Oramutato jarasaval

ellentétes iranyba). A hlitéviznek csak csepegnie kell ahoz, hogy a (—
csiszolotarcsa tiszta és hideg maradjon, de a kicsit tobb viz sem oko |
semmilyen kart.

tarcsak csiszoloképességét kitapasztalja. kezdé sebességnek

a fordulatszam szabalyzot a 3 6ra helyzetébe allitott sebességet
ajanljuk. Tul alacsony sebességénél a gyémant id6 el6tt
elhasznalodhat.

5. Ha egy talcat hasznal a viz felfogasara, ellenérizze, hogy nehogy
tal mély legyen. A motor nem érintkezhet vizzel!

6. Puhabb anyagok esetén kezdd sebesség (12 ora allasban)
lehet a leggyorsabb beallitas, amit majd hasznal. Keményebb
anyagok gyorsabb és nagyobb csiszolasahoz gyakorlott
mozdulatokhoz kisérletezhet nagyobb sebességekkel.

Ha magasabb fordulatszamra kapcsol tébb hiitévizrél kell gondoskodnia.

7. A csiszolotarcsak hosszu élettartamanak megérzése érdekében a tarcsa egész felliletét
hasznalja ki. A csiszolasnal a tarcsa széleire is kimehet, itt a leggyorsabb a csiszolas.
Alternativaként a puha anyagoknal a lassu sebesség mellet a tarcsa belsején csiszolhat.

Karbantartasl

- Kikapcsolas utan huzza ki a csatlakozoét a halézatbol.
Tisztitashoz javasolt a tarcsa alatti vizes talcat és a géphaz alsé részének vizkivezetd rekeszét
minden munkanap végén kiuriteni és kitisztitani.

- Asarga motorblokk soha ne legyen vizes, és nem meritse vizbe.
A szennyezddéseket a szell6zényilasbol porszivoval tavolitsa el.

- Arézbefogd csavar imbusz rogzitécsavarjat a motor tengelyének sima feléhez illessze és
régzitse, ellenkez6 esetben a tarcsa excentrikusan foroghat, és a tengely sérilhet.
Ha a tengely mégis megsériilne, extrafinom csiszolépapirral polirozhatja.
A motor miikddése kdzben a csiszolopapirt a tengelyhez nyomjuk, mig a karcok elttinnek.
Atengelyt letoroljik és tengelykezel6 anyaggal vagy vazelinnel bekenjuk.

- ldénként ellenérizziik, hogy a halozati kabel nem sérdilt-e.

- AhUtéviz csdveket ellendrizziik és sziikség esetén tisztitsuk.

A Kkarbantartas elmulasztasabol eredd hibak, a garancia megsziinését eredményezik.



